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    PREDGOVOR  
 
Navodila za polaganje RHEINZINK® - 
fasadne sistemske tehnike temeljijo 
na prakti nih izkušnjah in aktualnem 
znanju našega podjetja na podro ju 
raziskav in razvoja. 
 
V navodilih je predstavljena uporaba 
rombov RHEINZINK-proizvodnje za 
obi ajno izvedene fasadne obloge. 
Priro nik predstavlja osnovo za 
strokovno na rtovanje in aplikativno 
tehni ne rešitve v standardnih 
primerih. Pojavijo se lahko tudi 
primeri, pri katerih ta vrsta obloge ni 
ustrezna oziroma je ustrezna samo v 
omejeni meri. V navodilih za 
montažo navedene detajlne skice 
opisujejo obi ajne detajle sistema. 
 
Ob upoštevanju trenutnega stanja 
gradbene tehnike in ugotovljenih 
razvojnih tendencah, predstavljajo 
navodila orientacijo za na rtovalce in 
izvajalce. Pri tem mora na rtovalec 
upoštevati vplive uporabe sistema na 
posameznem objektu, krajevne in 
klimatske razmere ter gradbeno 
fizikalne obremenitve. Uporaba 
navodil za montažo zahteva kljub 
temu ravnanje s popolno 
odgovornostjo. Pridržujemo si pravico 
izvesti spremembe, ki se izkažejo kot 
nadaljnji razvoj sistema. 
 
Pri vprašanjih o sistemu in po potrebi 
kontaktirajte našo tehni no službo ali 
regionalne centre. Zahvaljujemo se 
za vsakršne pobude, ki se Vam 
porajajo o naših proizvodih.  
 
 
Datteln, v januarju 2006 
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Mehanske lastnosti 
(merjeno v dolžino) 
 
RHEINZINK®-„patiniranipro 

modrosiv”, naravni: 
 !0,2 % (razteznostna) meja  

(RP 0,2) 110-160 N/mm² 
 !Natezna trdnost (Rm) 

150-190 N/mm² 
 !Prelomno raztezanje (meja 

preloma) (A50) 
> 35 % 

 !Trdota po Vickersu (HV 3) 
> 40 

 
 
RHEINZINK®- „patiniranipro 
temnosiv”: 
 
 !0,2 % (razteznostna) meja  

(RP 0,2) > 140 N/mm² 
 !Natezna trdnost (Rm) 

> 180 N/mm² 
 !Prelomno raztezanje (meja 

preloma) (A50) 
> 50 % 

 !Trdota po Vickersu (HV 3) 
> 40 

 
 
Debelina 
materiala (mm) Teža (kg/m²) 

 
0,70 
0,80 
1,00 

 
5,04 
5,76 
7,20 

 
RHEINZINK® - Teža glede na debelino 
materiala v kg/m2 (vrednosti so 
zaokrožene) 

1. MATERIAL RHEINZINK® 

1.1 Zlitina in kakovost 

RHEINZINK® je titancink v skladu z 
DIN EN 988. RHEINZINK® zlitina se 
sestoji iz elektrolitskega – finega 
cinka v skladu z DIN EN 1179 z 
99,995% stopnjo  isto e in 
natan no dolo enimi deleži bakra 
in titana.  
RHEINZINK® - proizvodi so 
certificirani po DIN EN ISO 9001: 
2000 in so prostovoljno testirani po 
strogem Quality Zinc katalogu 
kriterijev, ki ga izvaja institucija TÜV 
Rheinland Group (zahtevajte 
katalog kriterijev).  
 
Ekološka relevantnost 
RHEINZINK® je naravni material, ki 
izpolnjuje veljavne stroge ekološke 
zahteve, ki pa so bile na številnih 
podro jih že vedno upoštevane. 
Varstvo okolja se aktivno upošteva v 
proizvodnji, transportu in 
polaganju.  
Zato so na razpolago najsodobnejše 
proizvodnje linije, premišljena 
logistika in ugodne obdelovalne 
lastnosti materiala. Okoljevarstveno 
ravnanje dokazuje uvedba 
okoljevarstvenega certifikata 
kakovosti ISO 14001, testiranega in 
certificiranega s strani institucije 
TÜV Rheinland Group.  
 
Nadaljnji pomembni vidiki za 
celovito ekološko oceno so tudi:  
 !Naravni material 
 !Majhen energijski vložek 
 !Dolga življenjska doba 
 !Zagotovljen krogotok  

materiala 
 !Visoka stopnja recikliranja 
 
Poleg tega velja za surovino cink:  
 !Prvina življenjskega pomena 
 !Obsežni razpoložljivi viri 
 
 

 V skladu s celovito oceno institucije 
AUB – Arbeitsgemeinschaft 
Umveltverträgliches Bauprodukt je 
RHEINZINK® certificiran kot 
ekološko sprejemljiv gradbeni 
proizvod v skladu z ISO 14025 tip 
3. Testiranje okoljskih in zdravju 
škodljivih kriterijev obsega celoten 
življenjski ciklus proizvodov 
RHEINZINK®, od pridobivanja 
osnovnega materiala, preko 
predelave in uporabe, do 
reciklaže/ odstranjevanja, 
temelje ega na ekološki bilanci v 
skladu s standardom ISO 14040 
(zahtevajte certifikat). 
 
Zanesljiva zaš#ita pred 
prehodom elektromagnetnega 
sevanja 
O elektromagnetnem sevanju 
obstajajo v javnosti nasprotujo e si 
razprave. Mednarodna institucija 
IGEF e.V. (Internationale 
Gesellschaft für 
Elektrosmogforschung) je 
analizirala material RHEINZINK® in 
njegove lastnosti glede zaš ite pred 
sevanjem. Rezultat: Preko 99% 
prisotnega elektromagnetnega 
sevanja je prepre enega. Biološke 
meritve na ljudeh potrjujejo 
tehni ne meritve in kažejo – 
posebno v ozemljenem položaju – 
harmoni en u inek na srce, 
prekrvavitev in živ ni sistem. 
Sprostitev organizma naraš a. 

1.2 Lastnosti materiala 

 !Gostota materiala (spec. teža) 
7,2g/cm3 

 !Tališ e 418°C 
 !Meja rekristalizacije >300°C 
 !Razteznostni koeficient v smeri 

valjanja: 2,2 mm/m x 100 K  
pre no smeri valjanja:  
1,7 mm/m x 100 K 

 !Modul elasti nosti % 80000 
N/m² 

 !Nemagneten 
 !Negorljiv 
 

 

 

 
 
 
 
 
* s strani Zveznega okoljskega urada (Umweltbundesamt) priznan okoljski znak za gradbene proizvode 
 

*
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1.3 RHEINZINK® - „patiniranipro 

modrosiv”, „patiniranipro 
temnosiv” in naravni: 

Posebno za uporabo na podro jih, 
pri katerih je „kon ni” izgled 
površine RHEINZINK® pri akovan že 
ob zaklju ku gradnje, je bila s strani 
RHEINZINK-a že pred leti razvita 
kakovost površine „patiniranipro 
modrosiv” in od leta 2003 dalje 
kakovost površine „patiniranipro 
temnosiv”. 
S posebnim, svetovno edinstvenim 
postopkom je možna sprememba 
površine, ki je tako v barvi kot v 
strukturi zelo podobna naravno 
patinirani površini in kljub temu ne 
ovira nastajanja naravne zaš itne 
plasti in obdelovalnih lastnosti 
materiala. 
Material zmanjšuje za tanko 
plo evino tipi no reflekcijo površine 
(izgled nagubanosti). Že leta 1988 
je pri ela obratovati naprava v 
kateri ploš e širine do 1000 mm 
(modrosiv in naravni) oz. 700 mm 
(temnosiv) po postopku  iš enja 
lužijo. Luženje omogo a 
enakomerno obarvanje, ki pa ga ni 
možno primerjati s posameznim 
RAL - barvnim tonom.  
Material z možnostjo 100% 
reciklaže je z novo organsko 
obdelavo površine ve inoma 
zaš iten pred sledovi obdelave kot 
so na primer odtisi prstov. Doseže 
se tudi izboljšana zaš ita pri 
skladiš enju in transportu. 
 
Priporo#ilo:  
Pri obdelavi uporabljajte suhe in 
 iste rokavice iz tekstila.  
 
Na eloma naj se za posamezni 
objekt material naro a po šaržah, 
kot protiukrep za eventualen pojav 
v razliki barve površine, kar pa je 
vsekakor izklju no opti ne narave.  
Površinske barvne razlike se 
praviloma postopno izena ijo v 
procesu nastajanja patine. 

  
Za zaš ito površine med 
transportom, skladiš enjem in 
montažo in kot zaš ita pred 
negativnimi vplivi med gradbeno 
fazo so fasadni sistemi prekriti s 
folijo.  
Enostransko samolepljiva 
zaš#itna folija je nameš#ena v 
tovarni, ki jo je potrebno po 
zaklju#ku montaže, ob koncu 
vsakega delovnega dne, 
odstraniti. 

1.4 Skladiš#enje in transport 

RHEINZINK® proizvode je potrebno 
skladiš iti in transportirati vedno 
suho in prezra evano. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skladiš enje in transport rombov 
(skica) 
 
Opozorilo:  
Za optimalno skladiš enje na 
gradbiš u je potrebno pri vodji 
gradbiš a zahtevati suh in 
prezra evan prostor ali skladiš iti v 
zabojniku.  
Pokrivne ponjave ne polagati 
direktno na material. 
 

 
1.5 Površine 

 
RHEINZINK® fasade ne potrebujejo 
 iš enja in vzdrževanja. Z leti z 
naravnim staranjem fasada samo še 
malenkostno potemni.  
 

1.6 Gradbeno-fizikalne naloge 

 !Zaš ita pred vremenskimi vplivi 
 !Uravnavanje vlažnosti 
 !Toplotno ravnotežje 
 !Prezra evanje 
 !Protihrupna zaš ita/ protipožarna 

zaš ita 
 
Prezra ena fasada je ve plastno 
zgrajen sistem, ki pri pravilni izvedbi 
zagotavlja trajno izpolnjevanje 
tehni ne uporabnosti. Pod pojmom 
tehni na uporabnost razumemo 
izpolnjevanje vseh potrebnih 
gradbeno fizikalnih zahtev. V 
nadaljevanju jih podrobneje 
opisujemo.  
 
Konsekventno lo evanje zunanjega 
sloja od toplotne izolacije in nosilne 
konstrukcije š iti objekt pred 
vremenskimi vplivi.  
 
Nosilne zunanje stene in izolacija 
ostanejo vedno suhe in zatorej vedno 
tehni no uporabne. Celo mo an 
naliv, ki prodre preko odprtih fug, se 
zaradi zra ne cirkulacije v 
prezra evalnem prostoru hitro posuši. 
 
Vise a prezra ena fasada varuje 
gradbene dele pred mo nimi 
temperaturnimi obremenitvami. 
Prepre ene so toplotne izgube pozimi 
ter segrevanje poleti. 
 
Toplotni mostovi se lahko ob utno 
zmanjšajo.  
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Pri konstrukcijah, npr. parapetih in 
stranicah mansardnih oken, je 
potrebno zaradi prepre evanja 
prodiranja vlage podkonstrukcijo in 
toplotno izolacijo zaš ititi z ustrezno 
folijo.  

1.7 Zra#no tesnjenje 

To ni zahteva za prezra ene fasade 
sama po sebi, ker omenjeni 
gradbeni del sam ne more 
zagotavljati zra nega tesnjenja. 
Objekt mora pred montažo 
prezra ene fasade izkazovati 
zahtevano zra no tesnjenje. 
Masivno zidovje kot npr. beton 
izpolnjujejo omenjene zahteve. 
Preboji (npr. okna, prezra evalne 
cevi, itd.) zahtevajo zra no tesnilo 
od vgradnega dela do nosilne 
konstrukcije.  
Posebno pozornost je potrebno 
posvetiti pri skeletni gradnji, ker je 
potrebno površino stene dodatno 
zatesniti. Zaradi neustreznega 
tesnjenja fasadnega ovoja 
(sesalnega u inka vetra, zra nega 
tlaka) nastanejo visoke zra ne in 
energijske izgube kar povezano s 
pojavom prepiha povzro a 
neprijetno bivalno klimo. Na strani 
objekta kjer ni veliko vetra je 
potrebno pri akovati pojav 
kondenza.  
Za prezra evanje prostorov 
potrebno izmenjavo zraka je 
potrebno zagotoviti z odpiranjem 
oken ali z mehanskim 
prezra evanjem.  

 
1.8 Zaš#ita pred vetrom 

Obloga prezra ene fasade 
prevzema zaš ito pred 
preparevanjem nosilne 
konstrukcije, hidrofobirane fasadne 
toplotne izolacije in 
podkonstrukcije. 
Visok varnostni nivo zaš ite pred 
mo nim nalivom je zna ilnost 
vise ih, prezra evanih fasad. 
Zaradi fizikalnih procesov ni možen 
niti kapilarni vodni transport, niti 
neposredno oroševanje toplotno 
izolacijskih slojev.  
K temu je potrebno prišteti tudi 
stalno prisotno možnost odvajanja 
vlažnosti preko prezra evalnega 
prostora. Tako se lahko navlaženi 
izolacijski sloji hitro posušijo, brez 
vpliva na toplotno zaš ito. 
(Napotek za literaturo: Zaš ita 
zunanjih strani pred dežjem z 
vise imi prezra enimi fasadami. 
FVHF Focus Fassade 3) 

1.9 Vlažnost 

Prezra ena fasadna obloga deluje 
kot zaš ita pred mo nim nalivom in 
vlažnostjo. U inek vlažnosti preko 
difuzije se pri prezra enih fasadah 
ne pojavi.  
Pri zra nem tesnjenju nosilne 
konstrukcije je difuzijski tok 
premajhen za prekora itev meje 
temperature pri  emer za ne 
nastajati kondenz.  
 
 

1.10 Toplotno ravnotežje 

Za razumevanje toplotnega 
ravnotežja prezra evanih fasad je 
potrebno najprej gradbeno 
fizikalno lo eno obravnavati 
razli ne toplotne tokove ter tudi 
izmenjavo zraka med 
prezra evalnim prostorom in 
zunanjim zrakom.  
 
 

 
1.10.1 Toplotna zaš#ita 
Toplotni tok, ki pozimi prodira od 
znotraj navzven se ozna uje s 
koeficientom toplotne prehodnosti 
(U-vrednost). #im nižja je vrednost 
koeficienta, toliko manjša je koli ina 
navzven oddajajo e toplote. U-
vrednost se dolo i s toplotno 
prevodnostjo toplotne izolacije in 
debelino toplotno izolacijskega 
materiala.  
V skladu z EnEV (Pravilnik o 
var evanju z energijo – Energieein-
sparverordnung) zahtevana visoko 
kakovostna toplotna zaš ita je 
prispevek k varovanju okolja in se z 
nizkimi ogrevalnimi stroški povrne že 
v krajšem obdobju. 

1.10.2 Poletna zaš#ita pred 
           toploto 
Od poletne zaš ite pred toploto se 
zahteva ugodje: Od zunaj proti 
notranjosti prodirajo i toplotni tok naj 
bi bil  im manjši. Temu pripomore 
zopet dobra toplotna izolacija kot 
tudi dolo ena masa v sami 
konstrukciji.  
Prednost vise ih, prezra evanih fasad 
je, da se velik del toplote, ki obseva 
fasadno oblogo odvede zaradi 
konvekcijske zamenjave zraka.  

1.10.3 Toplotni mostovi 
Toplotni mostovi so mesta ovoja 
objekta na katerih se pojavlja 
pove an prehod toplote. Poleg 
splošno znanih, konstrukcijsko 
pogojenih toplotnih mostov objekta, 
npr. navzven štrle e balkonske 
ploš e, je potrebno biti pri 
prezra evani fasadi pozoren pri 
podkonstrukciji. Velika ublažitev 
takšnih toplotnih mostov se doseže z 
uporabo zaš itne podlage med 
nosilnimi stenami in podkonstrukcijo 
(termostop). Strokovno polaganje in 
montaža zaš itnega sloja zmanjšata 
nastajanje toplotnih mostov.  
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1.13 Zvo#na zaš#ita  

Kot dokaz zaš ite fasadne 
konstrukcije pred zvokom mora biti 
definirana celotna konstrukcija 
zidovja ter tudi vsak gradbeni 
element (okna, ipd.). Nastajanje 
zvoka na oblogi je pri stati no 
pravilno izvedenem na inu 
pritrjevanja izklju eno.  
 

1.14 Obdelava 

Radij upogibanja 
Cink in njegove zlitine so 
anisotropne, kar pomeni, da imajo 
razli ne lastnosti vzporedno in 
pre no s smerjo valjanja.  
 
Mehanski u inki anisotropije se pri 
RHEINZINK® -u z zlitino in  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
procesom valjanja tako mo no 
zmanjšajo, da je material RHEINZINK® 

brez trganja, neodvisno od smeri 
valjanja upogljiv za 180&. 
Pri predelavi materiala za proizvodnjo 
hladno profiliranega ali prešanega 
profila se priporo a upoštevanje 
minimalnih radijev (glej tabelo).  
 
 

1.15 Veljavni standardi in smernice 

Veljavne DIN EN-/DIN standarde je 
potrebno upoštevati pri vseh gradbenih 
delih.  
Smernice za izdelavo plo evinastih 
streh/oblog zunanjih zidov in gradbeno 
kleparska dela.  
Upravne predpise, deželne gradbene 
predpise, Pravilnik o var evanju z 
energijo – Energieeinsparverordnung z 
dne 01.02.2002.  

Debelina materiala Upogibni radij Ri 
minimalno 

0,70 mm 
0,80 mm 
1,00 mm 

1,23 mm 
1,40 mm 
1,75 mm 

1.11 Požarna zaš#ita 

Kovinske fasade s kovinsko 
podkonstrukcijo in ustreznimi 
montažnimi sredstvi izpolnjujejo 
najvišje zahteve glede negorljivosti 
(razred gradbenih materialov A1, 
DIN 4102). Pri vise ih 
prezra evanih fasadah je možno, 
da je potrebno namestiti požarne 
pregrade.  

1.12 Prezra#evanje 

Prosti prezra evalni prerez med 
fasadno oblogo in za fasadno 
oblogo nameš enim slojem mora 
znašati najmanj 20 mm. Upoštevati 
je potrebno gradbene tolerance in 
stranski odklon objekta. Ta 
prezra evalni prostor je možno 
to kovno, npr. zaradi 
podkonstrukcije ali neravnosti v 
zidovju zmanjšati do 5 mm.  

1.12.1 Odprtine za 
           prezra#evanje 
Prezra evalni prostor potrebuje 
vstopne in izstopne odprtine. Te 
odprtine je potrebno konstrukcijsko 
izdelati tako, da je njihova funkcija 
zagotovljena za celotno življenjsko 
dobo objekta. Funkcija odprtin ne 
sme biti zmanjšana zaradi 
onesnaževanja ali drugih vplivov. 
Odprtine je potrebno namestiti na 
najnižji in najvišji to ki fasadne 
obloge, pri okenski polici, okenski 
prekladi in pri prebojih.  
Pri višjih, ve nadstropnih objektih je 
potrebno predvideti dodatne 
prezra evalne odprtine (npr. po 
nadstropjih).  
 

 

Priporo eni radiji upogibanja (notranji radij) za 
RHEINZINK® 
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GEOMETRIJA PROFILA 

 
 

2. RHEINZINK®-profilna 
skupina GR 8 veliki romb 
 
RHEINZINK® -veliki romb omogo a 
oblikovalcu številne možnosti za 
strukturiranje objekta. Polaga se ga 
lahko vertikalno, horizontalno in 
diagonalno. Realizirati je možno 
tudi kompleksna gradbena telesa s 
konveksnimi in konkavnimi 
usmeritvami. Standardne osne 
širine so dobavljive v izmerah 333 – 
600 mm. Osne širine > 600 mm je 
potrebno uskladiti z RHEINZINK®  - 
tehni no službo.  
 
 

2.1 Geometrija profila 

Debelina plo evine 
s= 0,70 mm/0,80 mm/1,00 mm 
vidna širina = osna širina 

Standardne 
velikosti v mm 

Teža 
1,00 mm 

333 x   600 mm 
400 x   800 mm 
500 x 1000 mm 
600 x 1200 mm 

~ 9,90 kg/m² 
~ 8,54 kg/m² 
~ 8,90 kg/m² 
~ 8,62 kg/m² 

 
Proizvesti je možno vse vmesne 
velikosti. 
 
Uporaba zunaj 
 !Fasade 
 !Stropovi podhodov 
 !Doprsni zidovi/parapeti 
 !Strehe 
 
Uporaba znotraj 
 !Stene 
 !Stropovi 
 
 
Pritrjevanje 
Veliki rombi se posredno z 
RHEINZINK® - sidri pritrjujejo z 
vija enjem ali kovi enjem na 
podkonstrukcijo.  
Sprememba dolžine pri rombih  
' 3000 mm je zaradi neprisiljenega 
na ina pritrjevanja zagotovljena.  
 
Tolerance 
Gradbene dolžine in gradbene 
širine: +3 mm 

  
 
 
Sistemski prerez 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pogled s sistemskem prerezom 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pogled – veliki romb  
 
Navodila za montažo 
 !Smer polaganja od spodaj 

navzgor 
- od desne proti levi 
- od leve proti desni 

 !Folijo na sprednji strani je 
potrebno neposredno po 
montaži odstraniti.  

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 !Uporabljena naj bi bila samo 

atestirana in odobrena sredstva 
za pritrjevanje,  
npr. RHEINZINK® - sidra. 

 !Veliki rombi se proizvajajo s plus 
toleranco 3,00 mm ve ji kot 
naro eno. 

 
 

osna dolžina 

os
na

 š
iri

na
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Weber State univerza, ZDA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Stanovanjska hiša, Coburg, 
Nem ija 

   
2.1.1 RHEINZINK®-veliki romb, 
         vertikalno polaganje 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
RHEINZINK®-veliki romb, GR 8, 
vertikalno polaganje 1/4 zamik 
 

2.1.2 RHEINZINK®-veliki romb, 
         horizontalno polaganje 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
RHEINZINK®-veliki romb, GR 8, 
horizontalno polaganje 1/3 zamik 
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IZOBLIKOVANOST FUG 

 
 

2.2        Zamik zgiba 

2.2.1    Zamik zgiba z zamikom  
            stika 
2.2.1.1 Splošno vertikalno 
            horizontalno polaganje 
Oblikovalski svobodi pri rombu ni 
postavljena skoraj nobena ovira. Ali 
je bila izbrana zrcalna montaža 
(1/2 zamik), ti. „divja skupina“, ali 
1/3, 1/4 zamik, odlo itev je 
prepuš ena na rtovalcu 
(oblikovalcu).  
Naslednja razli ica je izvedba križne 
fuge. Križna fuga je opti no miren, 
stati no uravnoteženi na in 
predstavitve.  
Ti. „divja skupina“ je zna ilna za 
na in polaganja naravnega kamna. 
Zelo živahna optika, rombi po meri 
so neopazno integrirani v celostni 
izgled objekta. Zaradi velike 
fleksibilnosti razli nih osnih mer je 
optimalna za dolo itev rasterja pri 
sanaciji objektov.  
Diagonalno zamaknjeni na in 
polaganja izraža dinami nost in 
živahnost.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
Pogled vertikalno polaganje 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1/2 zamik 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1/4 zamik 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ti „divja skupina“ 

  
Pogled horizontalno polaganje 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1/3 zamik 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Križna fuga 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Diagonalni zamik 
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TEMPERATURNO POGOJENO VZDOLŽNO RAZTEZANJE 

 
 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Direktno pritrjeni romb  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Indirektno pritrjeni romb 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Tra na sidra se uporabljajo pri visokih obremenitvah 
sesalnega u inka vetra na robnih in vogalnih podro jih. 
 

 
2.3 Temperaturno pogojeno 
      vzdolžno raztezanje 

Velike rombe se obi ajno pritrjuje 
indirektno na podkonstrukcijo z 
RHEINZINK® - sidri ali profilnimi 
držali. Splošno za tanko plo evino 
specifi no valovitost se dolo i z 
debelino plo evine ter z izbiro 
izhodiš nega materiala. RHEINZINK® 

- material debeline 1,00 mm je manj 
valovit kot material titancink debeline 
0,7 mm oziroma 0,8 mm. 
Standardno se pri proizvodnji 
RHEINZINK® - velikega romba 
uporablja material v ploš ah, kar 
zopet vpliva na zmanjšanje pojava 
valovitosti. Indirektno pritrjevanje 
omogo a neovirano raztezanje 
rombov.  
Možne velikosti rombov: 
 ! ' 800 x ' 3000 mm, 

debelina plo evine 1,00 mm 
 ! ' 500 x ' 4000 mm, 

debelina plo evine 1,00 mm 
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2.4 Podkonstrukcija 

Skici 1a, 1b: 
Lesena podkonstrukcija 

Prednosti: 
 !Pritrjevanje rombov s sidri je 

možno na vseh delih 
podkonstrukcije 

 !Zaš ita pred mehanskimi 
poškodbami zaradi podlage po 
celotni površini 

Slabosti: 
 !Velike debeline izolacijskega 

materiala ni možno izvesti 
stroškovno ugodno 

 !Višji stroški pri izena itvi 
pozitivnih in negativnih toleranc 
na nosilni konstrukciji 

 !Možna samo B2 konstrukcija 
(protipožarni zaš itni razred B2, 
DIN 4102) 

 
Skici 2a, 2b: 
Kovinska podkonstrukcija 

Prednosti: 
 !Možno protipožarno zaš itno 

tehni no na rtovanje fasad-A1 
(protipožarni zaš itni razred A1, 
DIN 4102) 

 !Velike debeline izolacijskega 
materiala je možno izvesti 
stroškovno ugodno  

 !Tolerance v nosilni konstrukciji 
se lahko izena ijo 

Slabosti: 
 !Višji stroški montaže 

Skici 3a, 3b: 
Kombinirana podkonstrukcija 
les/kovina  
 
Prednosti: 
 !Velike debeline izolacijskega 

materiala (> 120 mm) je možno 
izvesti stroškovno ugodno 

 !Zaš ita pred mehanskimi 
poškodbami zaradi podlage po 
celotni površini 

 !Pritrjevanje rombov je možno 
izvesti na vseh delih 
podkonstrukcije 

Slabosti: 
 !Nevarnost požara zaradi lesa v 

fasadni konstrukciji 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skica 1a 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skica 2a 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skica 3a 

  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skica 1b 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skica 2b 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Skica 3b 


